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大龙开发区的产业发展已经从过去的“单
打独斗”转变为深度协同的产业生态。在这个
生态系统中，企业之间通过管道直连、原料互
供、技术共享等方式，形成了紧密的产业协作
关系。

最典型的案例是红星电子与红星发展大
龙锰业的合作。两家企业通过管道直连，实现
硫酸、硫酸钠等生产原料互换，大幅降低运输
时间和运输成本；汇成新材料的球形四氧化三
锰从生产线下线后可直接供应给园区的百思
特和嘉尚生产锰酸锂，这种“足不出园”的产业
链协同案例，在园区已成常态。

这种协同不仅体现在原料供应上，更体现
在技术创新的共享上。园区企业通过建立技
术创新联盟，共同攻克技术难题，分享创新成
果。例如，在锰渣综合利用技术上，汇成新材
料的成功经验很快在园区内推广，带动了整个
园区循环经济的发展。

产业集群的形成带来了显著的规模效
应。2025年，大龙开发区新型功能材料产业产
值达 254.75亿元，连续四年稳定在 200亿元以
上规模，占全省该产业比重超三分之一。从具
体产品来看，铜仁生产的镍钴锰三元前驱体占
全球市场份额的27%，四氧化三锰占26%，电池
级高纯硫酸锰占据全国85%的市场。

通过延链补链强链，大龙开发区的产业链
韧性得到了显著增强。在正极材料
领域，以中伟股份、汇成新材料、红

星锰业等为代表的企业，已构建起领跑行业的
锰系新能源电池材料产业体系；在负极材料领
域，以中科星城、凯金新能源为主的负极材料
产业已形成规模化优势；在循环利用领域，以
中伟循环、红星电子、星茂新材料等为代表的
综合回收利用产业体系，形成了“电池废料
—材料回收—电池材料生产”产业循环链。

这种完整的产业链布局，不仅提高了资源
利用效率，更重要的是增强了产业的抗风险能
力。即使在外部环境发生变化的情况下，园区
企业也能够通过内部协同，保证产业链的稳定
运行。

“富矿精开”战略的实施，带来了经济效益
的全面提升。从宏观数据来看，大龙开发区
2025年完成规模以上工业总产值272.76亿元，
同比增长11.03%，较“十三五”末的120.05亿
元增长116.58%，工业增加值 62亿元，是 2020
年的2.58倍。

站在“十五五”开局的关键节点，铜仁市正
以“富矿精开”战略为引领，向着建设千亿级战
略性新兴产业集群的目标稳步前进。展望未
来，随着技术的不断进步和产业的持续升级，
铜仁锰矿资源高效利用与新型工程材料产业
链延链补链的前景更加广阔。在新质生产力
的引领下，这片蕴藏着丰富宝藏的土地，必将
在高质量发展的道路上走得更远，为中国新能
源产业的发展作出更大贡献。

在黔东大地的崇山峻岭之下，蕴藏着
一个世界级的宝藏——铜仁锰矿资源。

作为全国重要的锰资源富集区，铜仁
累计探明碳酸锰矿资源储量7.53亿吨，约
占全国37%，排名第一，其中包括4个世界
级超大型锰矿床和 1 个特大型富锰矿
床。然而，长期以来，粗放式的开采模式
让这些宝贵资源面临着“大矿小开”“采富
弃贫”的困境。

2024年初，贵州省确定了以“富矿精
开”为关键抓手的战略部署，铜仁市迅速响
应这一战略部署，出台《铜仁市“富矿精开”
三十条措施》。通过“精确探矿、精准配矿、

精细开矿、精深用矿”，闯出一条发挥能矿
优势、推动实体经济高质量发展新路。

在这场深刻的产业变革中，大龙经济
开发区成为最具代表性的实践样本。这
个深耕新能源产业三十余年的开发区，已
孕育出贵州红星发展大龙锰业有限责任
公司、贵州中科星城石墨有限公司、中伟
股份等 30 家亿元以上关联企业，形成了

“纵向成链、横向成群”的发展格局。2025
年，大龙开发区完成规模以上工业总产值
272.76 亿元，同比增长 11.03%，其中新型
功能材料产业产值达254.75亿元，占规上
工业总产值的93.34%。

“富矿精开”不是简单的技术升级，而
是一场涉及资源勘探、开采方式、加工工艺
全链条的变革。核心在于依托“新质生产
力”提供科技创新支撑，通过精准勘查、集约
开采、精深加工，实现矿产资源价值最大化
释放；产业智能化的关键在于以人工智能、
数字孪生、物联网等技术重塑矿山运行模
式，推动从“经验驱动”向“数据驱动”转变。

在大龙开发区，这一理念的实践已经
结出累累硕果。贵州红星发展大龙锰业有
限责任公司作为铜仁市首家高新技术企
业，其智能化改造成效显著：通过建立5G智
控中心，利用人工智能、大数据、数字孪生
等技术，设备运行监控准确率和故障判断
准确率提升约 30%，人力维护成本下降约
15%，燃料供应及时率提升约50%，设备能耗
同比下降约6%。

在技术创新方面，大龙开发区的企业
展现出了强大的创新能力。贵州金瑞新材
料公司瞄准复杂碳酸锰矿资源综合利用技
术难题，构建“采—选—冶—材”全链条创

新体系，重点突破智能分选、选择性浸出等
核心技术，实现了锰矿回采率超 90%、选矿
回收率超90%、源头减渣35%以上的惊人成果。

更为重要的是，金瑞公司依托锰基新
材料中试平台，将本地低品位碳酸锰矿经
过磨粉、浸出、电解、氧化合成等自动化工
序，成功打通了本地锰矿资源到电池用四
氧化三锰的完整技术路线。这一突破，意
味着过去被视为“鸡肋”的低品位矿石，如
今成为高附加值产品的优质原料。

在锰渣综合利用这一世界性难题上，
贵州大龙汇成新材料有限公司交出了一份
令人瞩目的答卷。通过与中南大学联合攻
关，该公司研发的硫化锰渣制备前驱体技
术，不仅让废渣利用率达 95%，更使原料成
本降低22%。这条全球首条工业化生产线，
每年可消化6万吨锰渣，资源转化效益相当
于再造一个中型锰矿。

这些技术突破不仅提升了资源利用效
率，更重要的是为整个产业的可持续发展
奠定了坚实基础。

大龙开发区的产业发展已经从过去的
单一产品生产，转变为覆盖“锰矿开采—锰
系材料—电池材料—电池回收”的完整产
业链体系。以电解二氧化锰、四氧化三锰
等为核心产品，覆盖锰矿采—选—冶到锂
电池正极材料、负极材料，乃至电池回收的
完整产业链，在铜仁清晰成形。

在这个产业链体系中，贵州中科星城
石墨有限公司扮演着重要角色。该企业于
2017年落户大龙开发区，目前已形成年产
8万吨锂电池负极材料+6.5万吨石墨化加
工的核心产能。2025年，企业实现产值超
40亿元，同比增长17.6%，跻身贵州民营企
业100强榜单18位、民营制造业20强榜单
10位。

中科星城的成功不仅在于其自身的发
展，更在于其对整个产业链的带动作用。
目前，大龙开发区已形成“正极材料及原辅
料+负极材料+综合回收利用”的锂离子动
力电池及材料循环产业链，负极用石墨产
能全国占比22%，稳居行业前列。

在产业链延伸过程中，中伟股份无疑
是最耀眼的明星。作为从铜仁本土成长起
来的国家高新技术企业，中伟股份自 2014
年落户大龙经济开发区后实现了跨越式发
展。2025年11月17日，中伟股份在港交
所挂牌上市，成为新能源材料行业首家“A+
H”股上市企业，同时也是贵州省首家实现

“A+H”两地上市的企业。中伟股份的主导
产品镍系、钴系前驱体材料出货量多年稳

居全球首位。
在中伟股份的引领下，大龙开发区形

成了领跑行业的锰系新能源电池材料产业
体系：三元前驱体产能15万吨，占全球市
场份额27%；高纯硫酸锰产能13万吨，占全
国市场 50%；锰酸锂产能 7万吨，占全国市
场15%；负极用石墨产能 24.5万吨，占全国
市场15%。

不仅如此，园区内的红星发展大龙锰
业、能矿锰业等企业生产的高纯硫酸锰、电
解二氧化锰，通过管道或短途运输，直接成
为中伟生产镍系前驱体的核心原料。这种

“门对门”的产业配套，不仅降低了物流成
本，更形成了稳定的供应链体系。

除了传统的锰系材料产业，大龙开发
区还在积极培育新兴产业。贵州凯金新能
源科技有限公司依托莞铜协作于 2021年
落地开发区，已建成10万吨高性能锂离子
电池负极材料生产线。2025年，随着客户
的全面认证通过，产能大幅释放，实现产值
近40亿元。凯金新能源从签约到投产仅用
9个月，2025年前三季度产值达 27.6亿元，
同比增长119%，产品打入宁德时代、比亚
迪等知名厂商供应链。

在钠电池领域，大龙开发区也在积极
布局。开发区围绕“锂电池及材料、钠电池
及材料、电池回收利用”三条主线，持续建
链、延链、补链。以为方新能源为突破口，
引进和布局钠电池储能项目，为产业发展
注入新的活力。

锰渣治理曾是困扰全球锰行业 30年的难
题。铜仁创新“四铁五法”治锰，推动锰渣无害
化处理，资源化利用，拓展锰渣产品在路基建
设、矿山充填等应用场景，相关做法获得生态
环境部的充分肯定。

在具体实践中，汇成新材料的成果最为突
出。该公司建成的全球首条利用硫化锰渣制
备动力电池材料生产线，日处理锰渣约200吨，
将工业废渣转化为高附加值的正极材料前驱
体，实现了资源高效利用与环境治理双赢。在
这条生产线上，用电降低90%、耗水降低50%、原
料成本降低22%，水循环利用率达到100%。

更为重要的是，通过技术创新，每吨锰渣
能提炼出 20公斤镍钴金属和 200公斤电池级
硫酸锰，废渣利用率达 95%，原料成本降低
22%。这种“变废为宝”的技术不仅解决了环保
难题，更为企业创造了巨大的经济效益。

作为“无废园区”全国典型案例，大龙开发
区的实践具有重要示范意义。目前，园区固体
废物综合利用率超 80%，企业废弃物排放量大
幅下降，资源循环利用率显著提升，生态环境
明显改善。

在循环经济体系建设方面，大龙开发区构
建了“原锰矿—工业硫酸锰—锂电池正极材料
—电池回收”全链条，园区中伟循环、红星电子

等企业镍钴锰锂的回收率超 95%，年处理废旧
电池超 10 万吨。同时，固废综合利用率超
80%，华电大龙年产万吨级的热蒸汽让园区企
业生产年减少碳排放超万吨，园区产业集群紧
密协作，形成上下游供需链，运输“零距离”年
节省物流成本超100万元。

在清洁生产方面，园区企业也取得了显著
成效。贵州乌江水电开发有限责任公司大龙
分公司作为园区重要的能源供应企业，积极落
实国家“双碳”战略，持续推进技术改造。2018
年，投入1.57亿元对两台发电机组实施超低排
放改造，成为贵州省首家全部机组实现超低排
放并投入运营的火电企业；2024年，投入 2000
余万元开展脱硝催化剂改造，显著提升机组环
保性能；2025年，投入近1000万元对 2号发电
机组 DCS控制系统进行升级和汽轮机本体大
修，进一步降低汽轮机汽耗与发电能耗。

企业层面的节能减排同样成效显著。百
思特新能源投入5000万元对30亩厂区进行升
级改造，通过优化生产工艺，将锰酸锂日产能
从 12 吨提升至 40 吨，同时实现能耗降低
40%。这种通过技术改造实现的“增产减耗”，
充分体现了绿色发展理念在企业实践中的成
功应用。
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大龙开发区企业工作人员正在做实验。

大龙开发区企业园区航拍图。

中伟新材料股份有限公司材料堆放处。

中伟新材
料股份有限公
司工作人员正
在调试设备。


